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Настоящие технические условия распространяются на лотки проволочные для электропроводок (далее  лотки) и аксессуары к ним (суппорты для крепления лотков к вертикальным поверхностям, держатели вертикальные и потолочные, перегородки, крышки, соединители, фиксаторы и крепежные детали), предназначенные для прокладки в них проводов и кабелей напряжением до 1000В при выполнении открытых электропроводок и открытой прокладки кабельных линий.

 Лотки и аксессуары эксплуатируются в интервале температур от минус 50°С до плюс 50°С и относительной влажности воздуха до 98%.

Пример обозначения  лотка длиной 3000мм (постоянно), высотой 60мм, шириной 300мм, из  низкоуглеродистой проволоки общего назначения (ГОСТ 3282-74) диаметром 5мм с последующим электрохимическим цинкованием: «Лоток проволочный серии ПЛМУ 60.300 – Ц».
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                         1. Технические требования

    Лотки и аксессуары должны соответствовать требованиям настоящих технических   условий и комплекта   документации согласно ТУ 3449-001-42816528-07.
1.1Основные параметры и размеры 

        1.1.1 Длина лотков не более 3000 мм.

        1.1.2 Основные параметры и размеры лотков должны соответствовать данным таблицы:

	Диаметр

проволоки, мм.
	Серия
	Ширина,

мм
	Вес,

кг
	Максимальная нагрузка, кг/м



	1
	2
	3
	4
	5

	Высота лотка 35 мм, длинна 3000мм

	3,5
	ПЛМ 35.100

ПЛМ 35.150

ПЛМ 35.200


	100

150

200


	1,32

1,67

2,02


	12

13

14



	             4,0
	ПЛМ 35.300
	300
	             2,95
	               30

	                                                              Высота лотка 60мм, длинна 3000мм

	3,5
	ПЛМ 60.60

ПЛМ 60.100

ПЛМ 60.200

ПЛМ 60.300
	65

100

200

300


	1,35

1,67

2,37

3,06


	12

12

15

24



	             4,0
	ПЛМ 60.300

ПЛМ 60.400
	300

400
	3,66

3,96
	35

45



	5,0


	ПЛМУ 60.200

ПЛМУ 60.300

ПЛМУ 60.400

ПЛМУ 60.500

ПЛМУ 60.600


	200

300

400

500

600


	4,73

6,12

7,52

8,91

10,3
	105

118

134

145

168

	                                                               Высота лотка 85мм, длинна 3000мм

	5,0
	ПЛМУ 85.300 

ПЛМУ 85.400

ПЛМУ 85.500

ПЛМУ 85.600
	300

400

500

600
	6,82

8,21

9,6

11,0
	116

128

146

157

	                                                             Высота лотка 105мм, длинна 3000мм

	 5,0
	ПЛМУ 105.200

ПЛМУ 105.300

ПЛМУ 105.400

ПЛМУ 105.500


	200

300

400

500
	6,08

7,47

8,86

10,25
	142

152

168

187
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1.1.3.   Лотки изготавливаются из  низкоуглеродистой проволоки общего назначения (ГОСТ 3282-74)   с  последующим   покрытием   в   зависимости   от   условий эксплуатации:

           Ц – электрохимическое  цинкование    

  ГЦ – горячее цинкование методом окунания

   К – лакокрасочное покрытие

1.1.4. Для эксплуатации в агрессивных химических средах лотки изготавливаются  из    нержавеющей   проволоки (Н).  Марка стали  08х18н10  (AISI 304)  ГОСТ 5632-72.

1.1.5.Аксессуары к лоткам (за исключением крепежа) изготавливаются из предварительно оцинкованного проката (ПУ).                                                            
1.1.6. Крепёж подвергается электрохимическому  цинкованию (Ц).
1.2. Требования к материалам.

1.2.1. Все материалы, применяемые для изготовления лотков и аксессуаров, должны удовлетворять требования стандартов и технических условий на них.

1.2.2. Соответствие материалов требованиям стандартов или ТУ должно подтверждаться сертификатами  или протоколами испытаний материалов предприятий – поставщиков.

1.3. Требования к сварке.

1.3.1. Перед сваркой проволока должна быть очищена от ржавчины, окалины, масла и других загрязнений. 

1.3.2. Сварочные работы должны производиться в помещении с температурой воздуха  выше 0°С.

1.4. Требования к конструкции лотков и аксессуаров.
1.4.1. Конструкция лотков должна обеспечивать возможность крепления к ним без повреждения проводов и кабелей  с расстоянием между  местами их крепления  не более 500 мм, а так же установку и крепления перегородок для разделения проводов и кабелей разного назначения.

1.4.2. Геометрические размеры лотков  и аксессуаров должны соответствовать требованиям чертежей на них.

1.4.3. Допуски формы и расположения поверхностей элементов лотков не должны превышать следующих значений:

          1,5 мм на 1000 мм длины – отклонение от плоскости поверхностей секций;

          2 мм отклонение от перпендикулярности смежных плоскостей элементов лотков.

1.4.4. Лотки в горизонтальном положении  должны выдерживать нагрузку  без                     

          остаточных  деформаций.
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                  Упругая   деформация  от  этой  нагрузки  не  должна быть более 0,005 

          расстояния  между  опорами  для лотков  из  проволоки  диаметром 3,5мм.,       и  0,002   расстояния   между  опорами  для лотков из проволоки  диаметром


5,0 мм. 

1.4.5.  Расстояние между опорами в зависимости от условий  эксплуатации  и приложенных нагрузок составляет 1,0 – 1,5 метра.

1.4.6. При вертикальном расположении лотков, фиксаторы должны исключать  перемещение лотков.

1.4.7. Детали аксессуаров не должны иметь задиров, замятин, глубоких рисок и других механических повреждений. Заусенцы должны быть удалены. Отклонения от геометрической формы и взаимного расположения поверхности  (непараллельность,   неперпендикулярность и др.) должны находиться в пределах допуска на размер. 

1.5.Требования к металлическим и лакокрасочным покрытиям. 

1.5.1.Покрытия металлические должны соответствовать требованиям ГОСТ 9.306-85.

1.5.2. Подготовка поверхности деталей перед нанесением покрытий должна соответ  ствовать требованиям ГОСТ 9. 301-86, а толщина покрытия – требованиям ГОСТ 9.312-79 и ГОСТ 9.303-84.

1.5.3. Поверхность лакокрасочного покрытия должна быть гладкой и однотонной.

1.5.4. Некрашеные места, пузыри, морщины, трещины, отслаивания и просвечивание металла через краску не допускаются.

1.5.5. Подготовка металлических поверхностей перед окрашиванием должна соответствовать требованиям ГОСТ 9.402-80.

1.5.6. Окрашивание лотков должно производиться эмалями по грунтовке. Толщина лакокрасочного покрытия должна быть не менее 55мкм.

1.6. Комплектность.

1.6.1. Размер партии лотков и аксессуаров к ним для отправки потребителю определяется заказами на поставку или нормой отгрузки.

1.6.2. К партии лотков, отправляемых в один адрес одновременно, прилагают эксплуатационную документацию по ГОСТ 2.601-95.

1.7. Упаковка. 

1.7.1. Лотки укладываются на поддоны, закрепляются полипропиленовой упаковочной лентой и обтягиваются  плёнкой.

1.7.2  Аксессуары упаковываются в картонные коробки.
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2. Требования безопасности.

2.1.  Требования безопасности в части защитного заземления лотков – по ГОСТ                                        

       12.2.007.0 – 75.  В месте соединения элементов должна быть обеспечена       

        возможность присоединения лотков к цепи заземления. .

2.2   Места соединения элементов лотков должны обеспечивать надежную электрическую цепь заземления. Отношение начального сопротивления контактного соединения элементов лотков к сопротивлению  целого участка                    

        лотков, длина которого равна длине  контактного соединения,  должно быть

        не более 2 ом.

2.3   Лотки соответствуют требованиям пожарной безопасности, установленным

        в ГОСТ 30247.0-94 (раздел 9,10), ГОСТ 30244-94. Нормируемый предел по 

        потере несущей способности R 60.

3. Правила приёмки.

3.1.Для проверки соответствия лотков  и аксессуаров к ним требованиям конструкторской документации и настоящих ТУ, предприятие – изготовитель должны проводить приемо-сдаточные, периодические и типовые испытания.

3.2. Приемо-сдаточным испытаниям подвергаются 0,5% лотков и аксессуаров каждого типа, но не менее 3 шт от партии на соответствие требованиям  п.п. 1.2.1., 1.2.2., 1.4.2., 1.4.3., 1.4.6., 1.5.1., 1.5.2, 1.5.3., 1.5.4.

        Размер партии устанавливает предприятие – изготовитель. Партия не должна превышать сменного выпуска лотков или элементов аксессуаров.

3.3. Приёмо-сдаточные испытания считаются положительными, если лотки или аксессуары к ним соответствуют всем требованиям конструкторской документации настоящих ТУ.

3.4. Результаты приемо-сдаточных испытаний считается отрицательным, если по результатам испытаний будет обнаружено несоответствие лотков или элементов аксессуаров хотя бы по одному требованию конструкторской документации и настоящих ТУ.

3.5. После устранения  выявленных недостатков при приемо-сдаточных испытаниях партия лотков или элементов аксессуаров предъявляется повторно на приемку.

3.6. Результаты приёмки партии лотков или элементов аксессуаров оформляется документально по форме, установленной предприятием – изготовителем  и распространяются на всю партию.

3.7. Периодические испытания проводятся не менее чем на 6 лотках и комплектов аксессуаров к ним , прошедших приемо-сдаточные испытания, не реже 1 раза в 3 года на соответствии требованиям п.п. 1.2.1., 1.2.2., 1.4.1. – 1.4.6., 1.5.1. – 1.5.6. Результаты периодических испытаний  оформляются актом.
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3.8. Типовые испытания проводятся после внесения изменений в конструкцию лотков или элементов аксессуаров, которые могут повлиять на их  эксплуатационные свойства и целесообразности внесенных изменений. Если                                                                       

         целесообразность предлагаемых изменений подвергается результатам типовых испытаний, то эти изменения вносятся в соответствующую техническую документацию. Результаты типовых испытаний оформляются актом.

4. Транспортирование и хранение

4.1. Транспортировка лотков и аксессуаров производится автомобильным             

       транспортом .

4.2. Хранение лотков должно осуществляться в закрытых отапливаемых  и 

        не отапливаемых помещениях или  под навесом.

5. Гарантия изготовителя.
5.1. Предприятие изготовитель гарантирует соответствие качества лотков и   

       аксессуаров требованиям настоящих технических условий при  соблюдении  

       потребителем условий и правил эксплуатации, хранения и транспортирования,  

       установленных эксплуатационной документацией.
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     Перечень  документов, на которые имеются ссылки в настоящих ТУ.

	Наименование документа 
	Лист ТУ

	1. ГОСТ 9.301-86   Покрытия металлические и неметаллические неорганические. Технические требования.

2. ГОСТ 9.302-79   Покрытия металлические и неметаллические неорганические. Правила приемки и методы контроля

3. ГОСТ 9.303-84   Покрытия металлические и неметаллические неорганические. Общие требования к выбору.

4.ГОСТ 9.306-85    Покрытия металлические и неметаллические неорганические. Виды, ряды толщин и обозначение.

5.ГОСТ 9.402-80     Покрытия лакокрасочные. Подготовка металлических поверхностей перед окрашиванием.

6.ГОСТ 30247.0-94 Конструкции строительные   

                                  Методы испытаний на огнестойкость.


	


